Berechnungsbeispiel

Presssitz nach DIN 7190
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AuBen-@ Nabe (D,.):

Innen-@ Welle (Dir):

Fugen-@ (Dg):

Toleranz (Nabe/Welle):
Oberes AbmaB der Welle (Aq1):
Unteres AbmaB der welle (8,1):

Nabe:
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« Wontagetemperatur der Mabe ist grafer als 200°C. Bitte zuldssige Figetermperatur prifen

ToleranzmaB der Welle (T)):

Oberes AbmaB der Nabe (Aoa):

Unteres AbmaB der Nabe (A a)!
ToleranzmaB der Nabe (Ta):

GraBtes Ubermal (Ug):

Kleinstes Ubermab (Uik):

Setzung (s):

(UbermaB gemaB Toleranzfeld (Ug):
wirksames Ubermafl bei Betriebstemperatt
wirksames Ubermaf bei Raumtemperatur il
Raumtemperatur (thetar):
getriehstemperatur (thetae):
Reibungskoeffizient (Avial) (nup):
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0.1. Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190 3

0.1 Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190

0.1.1 Berechnungsmodul starten

Um das Berechnungsmodul fiir den Presssitz zu starten, klicken Sie in der Baumstruktur auf der linken Seite
auf den Meniipunkt ,Verbindungen” und anschliefend auf ,Presssitz".

0.1.2 Berechnungsbeispiel

Es soll ein zylindrischer Presssitz gegen Rutschen ausgelegt werden. Die folgenden Eingabewerte sind vorge-
geben:

Fugendurchmesser = 50 mm
Lange = 20 mm
AuBendurchmesser Nabe = 95 mm
Innendurchmesser Welle = 30 mm
Drehmoment = 80 Nm

Axialkraft = 125 N

Drehzahl = 2000 min—!
Betriebstemperatur = 25 °C
Betriebsfaktor = 1,2

Reibfaktor axial = 0,15

Reibfaktor umfang = 0,15
Werkstoff Welle = 20MnCr5
Oberflache Welle = N6

Werkstoff Nabe = C45 vergiitet
Oberflache Nabe = Rz = 6

0.1.3 Durchfiihrung der Berechnung

Geben Sie die Beispieldaten ein. Bereits wahrend Sie die Daten in die Eingabefelder eingeben, wird die Berech-
nung automatisch durchgefiihrt. Dabei kann es vorkommen, dass bei der Eingabe der Daten die Ergebnisse
rot markiert werden. Fahren Sie trotzdem mit der kompletten Eingabe Ihrer Daten fort.

eAssistant—GWJ Technology GmbH =]
Datei Bearbeiten Projekt Protokoll  Exras  Hilfe
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» Zahnradberechnung ~
Eingahefald fiir den Menndurchmesser des Pressitzes in mm.
Schrauben Fugendurchmesser DF [mm] a0.0 @ ";?MD | Pl I
| presssiz |- 20.0 =] 1 '
Passfeder
AuRendurchmesser Mabe Da [mm] (350 st
Zahnwelle gl 4 &0 = @D; & &0
Kerbzahnwelle Innendurchrmesser Welle Di [mm] |30.D l(‘ V - i T2 (_\ ;
Keilwelle Gewihite Passung H7IsE 0t Auswahl M“_,, e P R oD, 2D~ |20, 2Ds,
Bolzen und Stifte =
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Abbildung 1: Eingabe der Daten
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0.1. Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190 4

Hinweis: Beachten Sie bitte bei der Vorgabe der Toleranzpaarung insbesondere Kapitel ,Passungsauswahl”.
Weiterhin ist bei der Definition der Oberflichenqualitdt der Nabe zu beachten, dass der hier vorgegebene
Wert iiber die benutzerdefinierte Eingabe erfolgen muss. Dazu brauchen Sie nur in der entsprechenden Listbox
.Benutzerdefiniert" auswahlen und kénnen dann den gewiinschten Wert in das nebenstehende Eingabefeld
eintragen.

Passungsauswahl

Zur Auswahl der méglichen Toleranzpaarung und um zum Passungsrechner zu gelangen, klicken Sie auf den
Button , Auswahl”.

o @)

ETI

Abbildung 2: Button ,,Passungsauswahl”

Aktivieren Sie im Passungsrechner die Option, Nur Vorzugspassungen anzeigen” und klicken Sie auf den Button
»Passungen suchen".

Prelfpassung

Allgemeiner Maschinenbau v |

Abbildung 3: Vorzugspassung aktivieren

Ihnen werden zwei Passungen vorgeschlagen.

Allgemeiner Maschinenbau v

Abbildung 4: Passungsvorschlag
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0.1. Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190

Wahlen Sie die Passung H7/s6 aus und bestatigen Sie mit dem Button ,,OK".

Passungsauslegung

[v Murvorzugspassungen anzeigen

|_| Ohen angegebene Taleranz fiir Mahe verwendan (HT)

|| Ohen angegebene Toleranz fiir Welle vervenden (36

IT Beraich |AIIgemeinerMaschinenbau =5 =111
Kleinstes Ubermak Uk [um]: 12.92 |
Griktes Ubermaf Ug [um: 119.849 |

Mogliche Passungen  |H7/sb ||

Fassungen suchen

Abbrechen

Abbildung 5: Passung auswahlen

Auslegung des maximalen Drehmomentes

Aufgrund der Passungsauslegung hat sich bereits eine Sicherheit nahe der vorgegebenen Mindestsicherheit
ergeben. Mit Hilfe der Auslegung kdnnen aber auch weitere GroRen hinsichtlich der Ausnutzung der Min-
destsicherheit optimiert bzw. gepriift werden. So kann z. B. das maximale Drehmoment unter Ausnutzung der
vorgegebenen Mindestsicherheit fiir Rutschen (Sg = 1,2) bestimmt werden. Die Vorgabe der Mindestsicherheit
erfolgt liber den Meniipunkt ,Einstellungen”. Klicken Sie auf den Auslegungsbutton (Taschenrechner) neben

dem Eingabefeld fiir das Drehmoment.

LA g I x Fl
Keilwelle Gewshlte Passung H7iz6 0% Auswahl | M“_) =1 I Fa @Dy, 4 gDF_ugDasgDaz
Ealzen und Stifte
Klemmyverhindung Drehmoment T [Nm]  122.3 ( Biegernomant Mb [Mrr] 0.0 || Betrighsfaktor 1.2 |
Al EE BT suialkratt Fax M) 125.0 Drehzahl n [1min] 20000 | | Reibfaktor aal 015 |

¥ Federherechnung = T — : i B — : 1

— Radialkraft Fr [M] lD.D \ Eetriehstemperatur [°C] I25.D | Reibfaktor urmfang 015

Abbildung 6: Button , Auslegung”

Jetzt wird das Drehmoment bestimmt.

'Ergehnis:
Sicherheit gegen Rutschen

En .2 4!3)
WENE ST T111.81 .. 2.94)

Welle: B85 (17.19 .. 4.28)

Sicherheit gegen Verformung:

Sicherheit gegen Bruch:

Mabe: 4.05(10.02 .. 253
Nahe: 6.89 (17.06 ... 432

Abbildung 7: Mindestsicherheit

In diesem Fall betrdgt das maximale Nenndrehmoment 122,3 Nm. Wenn Sie jetzt einen hoheren Wert als

122,3 Nm eingeben, so wird die Sicherheit gegen Rutschen unterschritten.

Das Ergebnisfeld wird rot markiert. Sie erhalten auch entsprechende Hinweise im Meldungsfenster.

'Ergehnis:
Sicherheit gegen Rutschen:

Welle: 471 (11.81 .. 2.94)
Welle: B.85 (17.19 .. 4.28)

Sicherheit gegen Verformung:

Sicherheit gegen Bruch:

Mahe: 4.05(10.02 .. 2.563)
Mahe: 6.89 (17 .06 ... 4.32)

Abbildung 8: Ergebnisfeld

www. tbksoft.com




0.1. Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190 6

Klicken Sie jetzt wieder auf den Auslegungsbutton (Taschenrechner), dann wird wieder das maximal mdogliche
Nenndrehmoment ermittelt (122,3 Nm) und die vorgegebene Mindestsicherheit von 1,2 wird erfiillt.

0.1.4 Ergebnisse

Die Angabe der Ergebnisse erfolgt jeweils fiir das mittlere, kleinste und groRte UbermaR der Presspassung.
Wird eine der vorgegebenen Sicherheiten unterschritten, so wird diese rot markiert. Die Ergebnisse werden
Ihnen bereits wahrend der Eingabe iibersichtlich angezeigt. Nach jeder abgeschlossenen Eingabe sofort neu
durchgerechnet.

Ergebnis:

Sicherheit gegen Rutschen: 30(1.2..4.8)

Sicherheit gegen Verformung: Welle: 471 ¢11.81 .. 2.84) Mabe: 4.05¢1002 .. 253)
Sicherheit gegen Bruch: Welle: 685 {17.19 ... 4.28) MNabe: 689 (17.06 ... 4.32)

Abbildung 9: Ergebnisse

0.1.5 Dokumentation: Protokoll

Klicken Sie am Ende lhrer Berechnung auf den Button ,Protokoll”.

eAssistant - GW] Technology GmbH ol i [=[

gatei EBearbeiien F_ru‘jeki Frotokoll E;_dras _ﬁ_,i!fe

>WeIIeJLa_ger | @ Cfiten H @'Bpeichern ID Lokal | Berechnen || L) " &l ” Frotokoll " €E Einstellungen ” @ Hilfe |
» Zahnradberechinung

Abbildung 10: Button ,,Protokoll*

Das Protokoll enthilt ein Inhaltsverzeichnis. Hieriiber lassen sich die gewiinschten Ergebnisse schnell aufrufen.
Es werden lhnen alle Eingaben sowie Ergebnisse aufgefiihrt. Das Protokoll steht lhnen im HTML- und im
PDF-Format zur Verfiigung. Sie kénnen das erzeugte Protokoll zum Beispiel im HTML-Format abspeichern,
um es spater in einem Web-Browser wieder oder im Word fiir Windows zu &ffnen.

=0l x
Protokoll - Prefisitzberechnung DIM 715

Drehzahl (n): 2000.0 1/min
Drehmoment (T3 122.3 Nm
Betriebsfaktor: 1.2
Betriehsdrehmoment (Te): 146,76 Nm
Axialkraft (Fg.0: 125.0 M
Radialkraft (F,): 0.0mM
Biegemoment (My): 0.0 Nm
Urnfangskraft (F,): 58704 N

werkstoffkennnummer: 17147
Werlkstoff: 20MnCrs

Abbildung 11: Berechnungsprotokoll

Das Berechnungsprotokoll I3sst sich drucken oder speichern:
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0.1. Berechnungsbeispiel: Presssitz nach DIN 7190 7

- Um das Protokoll zu speichern, rufen Sie das Menii ,Datei” auf und klicken Sie anschlieRend auf ,Spei-
chern unter".

- Klicken Sie auf das Drucken-Symbol, so kann das Protokoll gedruckt werden.

- Klicken Sie auf das PDF-Symbol, so wird das Protokoll im PDF-Format aufgerufen. Um das Protokoll
im PDF-Format zu speichern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das PDF-Symbol. Wahlen Sie
in dem nun folgenden Kontextmenii ,,Ziel speichern” aus.

0.1.6 Berechnung speichern

Nach der Durchfiihrung lhrer Berechnung kdnnen Sie diese speichern. Sie haben dabei die Moglichkeit, auf
Ilhrem Rechner zu speichern. Klicken Sie auf den Button ,Speichern” in der obersten Zeile des Berechnungs-
moduls.

enssi;tant - GW1 Technology GmbH = ;Iglﬂ

‘Q’atel Bearbeitan Projekt Protokoll Extras  Hilfe
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» Zahnragberechnung

Abbildung 12: Button ,Speichern

Geben Sie im Windows-Dialogfenster unter ,Dateiname™ den Namen |hrer Berechnung ein und klicken Sie
anschlieBend auf den Button ,Speichern®.

2 x|
Speichern in: @ Desktap j e ‘J:" 3 '

N I 2
 Dateiname: I j Speichern I
D ateityp: IAIIe Dateien [%7] j Abbrechen |
¥

2
—

Abbildung 13: Windows-Dialog zum Speichern

Fiir weitere Fragen, Informationen oder auch Anregungen stehen wir lhnen jederzeit gern zur Verfii-
gung. Sie erreichen unser Support-Team iiber die E-Mail info@tbksoft.eu oder unter der Telefon-Nr.
+49 (0) 531 129 399-0.
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