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0.1 Berechnungsbeispiel: Druckfeder DIN EN 13906-1, Ausgabe
2002

0.1.1 Berechnungsmodul starten

Um das Berechnungsmodul fiir Druckfedern zu starten, klicken Sie in der Baumstruktur auf der linken Seite
auf den Meniipunkt ,Federberechnung” und anschlieRend auf ,Druckfeder”.
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Abbildung 1: Berechnungsmodul

0.1.2 Berechnungsbeispiel
Die kaltgeformte Druckfeder 4 x 32 x 120 aus patentiert gezogenem Federstahldraht mit

Drahtdurchmesser d = 4 mm
Federdurchmesser D = 32 mm
Windungen n = 8,5
Federlinge Ly = 120 mm

wird abwechselnd mit

Federkraft F; = 300 N
Federkraft F, = 500 N

belastet. Wie groB sind die Federrate R, die korrigierte Schubspannung 742 bei F» = 500 N und der Federhub

Sh?

www. tbksoft.com
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0.1.3 Durchfithrung der Berechnung

Eingabe der Federkrifte

Starten Sie mit der Eingabe der Federkréfte F; und F». Wahrend Sie die Werte fiir die Federkrafte eingeben,
werden lhnen sofort die dazugehorigen Federwege berechnet und auch farblich gekennzeichnet.

E-I Assistant - GWJ] Technology GmbH

B.256766S L g 7.8

4 Federberechnung _ _ o
g ] 3 10.429448 ! ] 81.242331
) ede ;

Abbildung 2: Eingabe der Federkrafte

Eingabe der federnden Windungen und des Drahtdurchmessers

Geben Sie hier die Anzahl der Windungen n sowie den Drahtdurchmesser d ein. Die Einstellungen fiir die
Federenden, die Lagerung sowie fiir die Beanspruchung werden nicht verandert.

4 Federberechnung raft ] 52 = 1 1 a] |72.222488
e ] . y T £2.037481

Abbildung 3: Windungen d und Drahtdurchmesser d

Eingabe der Federlange und des Federdurchmessers

Geben Sie die Federldnge Ly und den Federdurchmesser D ein.

tant - GWJ Technology GmbH

4 Federberechnung

Druckfeder

Abbildung 4: Eingabe der Lange und des Durchmessers

www. tbksoft.com
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Werkstoffdatenbank

Um den gewiinschten Werkstoff fiir diese Druckfeder auszuwéhlen, klicken Sie auf den Button ,Werkstoff".

ant - GW)J Technology GmbH
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Abbildung 5: Button ,Werkstoff*"

Wihlen Sie aus der Listbox den Werkstoff patentiert gezogener Draht, kugelgestrahlt aus, N = 10e”.

-
(DIM 20859-11984 DIM 17223-1:1984)

21500.0 R 17400
y kaltgefarmt y

10000000.0

Abbildung 6: Werkstoff auswahlen

0.1.4 Ergebnisse

Die Ergebnisse, wie zum Beispiel die statische und dynamische Ausnutzung der Spannung, werden bereits
wahrend jeder Eingabe berechnet und immer aktuell im Ergebnisfeld angezeigt. Es wird nach jeder abge-
schlossenen Eingabe neu durchgerechnet. Dadurch werden jegliche Verdnderungen der Eingabewerte auf die
Ergebnisse schnell sichtbar. Werden die Mindestsicherheiten nicht erfiillt, so wird das Ergebnis mit einer roten
Markierung angezeigt. Grundsitzlich kdnnen Sie jede Eingabe mit der Enter-Taste oder mit einem Klick in
ein neues Eingabefeld abschlieRen. Alternativ kénnen Sie mit der Tab-Taste durch die Eingabemaske springen
oder nach jeder Eingabe auf den Button ,Berechnen” klicken. Auch hierbei werden die Werte entsprechend
iibernommen und die Ergebnisse sofort in der Ubersicht angezeigt.

www. tbksoft.com
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Federrate R

Die Federrate R betrdgt = 9,363511 N/mm und wird oberhalb des Eingabefeldes zum Drahtdurchmesser
angezeigt.

Technology GmbH
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Abbildung 7: Ergebnis Federrate

Schubspannung bei Federkraft F»

Klicken Sie auf den Button ,,Protokoll”. Im Protokoll finden Sie das Ergebnis fiir die Schubspannung. Die
Schubspannung 742 betrigt = 636,62 N/mm?.

Pratokoll Druckfederberachnung DIM EF 2

Federkraft 2 (F2): 5000 N

Federweq 2 bej Federkraft F2 (s2): 53.399 mm ol
Lange bei Federkraft F2 {Lz): (== R 11 j=r
Schubspannung bei Federkraft F2 (faus): B36.62 Nfmm?

korrigierte Schubspannung bei Federkraft F2 (taukz): = i

Federarbeit 2 (Yol 13.35 Nm

Abbildung 8: Ergebnis fiir die Schubspannung

Federhub s,

In dem Ergebnisfeld in der Hauptmaske des Berechnungsmodul finden Sie das Ergebnis fiir den Federhub. Der
Federhub sj betrdgt rund 21,36 mm.

# sk kleiner sc. knicksicherheit fir Federweg sc nicht gegeben. Feder muss gefihrtwerden.

Abbildung 9: Ergebnis Federhub

www. tbksoft.com
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0.1.5 Dokumentation: Diagramme und Protokoll

Diagramme

Ihre Ergebnisse werden iibersichtlich in den Diagrammen dargestellt. Klicken Sie mit der Maus auf eines der
Diagramme, so wird dieses vergroRert dargestellt.
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Abbildung 10: Diagramme

Protokoll

Nach Abschluss lhrer Berechnung haben Sie die Mdglichkeit, ein Protokoll zu erzeugen. Klicken Sie dazu auf
den Button ,,Protokoll".

JRT=IE]
Datel Bearbeiten Projekt Protokoll Extras  Hilfa
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Abbildung 11: Button ,,Protokoll”

Das Protokoll enthilt ein Inhaltsverzeichnis. Hieriiber lassen sich die gewiinschten Ergebnisse schnell aufrufen.
Es werden lhnen alle Eingaben sowie Ergebnisse aufgefiihrt. Das Protokoll steht lhnen im HTML- und im
PDF-Format zur Verfiigung. Sie kdnnen das erzeugte Protokoll zum Beispiel im HTML-Format abspeichern,
um es spater in einem Web-Browser wieder oder im Word fiir Windows zu 6ffnen. Das Berechnungsprotokoll
Idsst sich drucken oder speichern:

- Um das Protokoll zu speichern, rufen Sie das Menii ,Datei auf und klicken Sie anschlielend auf , Spei-
chern unter".

- Kilicken Sie auf das Drucken-Symbol, so kann das Protokoll gedruckt werden.

- Klicken Sie auf das PDF-Symbol, so wird das Protokoll im PDF-Format aufgerufen. Um das Protokoll
im PDF-Format zu speichern, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das PDF-Symbol. Wahlen Sie
in dem nun folgenden Kontextmenii ,,Ziel speichern” aus.

www. tbksoft.com
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0.1.6 Berechnung speichern

Nach der Durchfiihrung Ihrer Berechnung konnen Sie diese speichern. Sie haben dabei die Moglichkeit, auf
Ihrem Rechner zu speichern. Klicken Sie auf den Button ,Speichern in der obersten Zeile des Berechnungs-
moduls.

[@eassistant - GWI TechnolagyGmbi =10] ]
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Abbildung 12: Button ,Speichern”

Geben Sie im Windows-Dialogfenster unter ,Dateiname” den Namen |hrer Berechnung ein und klicken Sie
anschliefend auf den Button , Speichern®.

20
Speichern in: I@Desklop j a ? 4 '

| H
| Dateiname: I j Speichern I
D ateityp: IAIIe D ateien [*7] j Abbrechen /l

e
—

Abbildung 13: Windows-Dialog zum Speichern

Fiir weitere Fragen, Informationen oder auch Anregungen stehen wir lhnen jederzeit gern zur Verfii-
gung. Sie erreichen unser Support-Team iiber die E-Mail info@tbksoft.eu oder unter der Telefon-Nr.
+49 (0) 531 129 399-0.

www. tbksoft.com
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